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	涉及部门
	
	
	
	
	
	内审员
	

	2   工艺设计过程
	COP2
	时间
	
	部门代表
	
	
	
	
	
	记录
	

	序号
	要求
	寻找什么
	责任部门
	相关条款
	记录/客观证据
	备注



	一、输入（要求是什么                                

	1
	PPAP资料
	以往生产过的PPAP资料
	
	7.3.6.3
	
	COP

	2
	APQP计划
	以往生产过的APQP计划
	
	7.3.1
	
	COP

	3
	过程能力研究结果资料
	过程能力研究记录与分析报告（Ppk、Cpk、Cmk、PPM）
	
	7.3.2.2
	
	COP

	4
	顾客产品图纸, 
	 
	
	7.3.3.1
	
	COP

	5
	产品特殊特性一览表
	产品特殊特性一览表（制定有顾客代表参与）
	
	7.3.2.3
	
	COP

	6
	适当时， 产品防错
	 
	
	
	
	

	7
	PFMEA分析资料
	PFMEA分析资料
	
	7.3.3. 
	
	COP

	8
	新产品开发计划
	新产品开发计划
	
	8.5.1
	
	MP

	9
	生产率目标
	
	
	
	
	

	10
	过程能力目标
	
	
	
	
	

	11
	成本目标
	
	
	
	
	

	12
	以往开发的经验
	
	
	
	
	

	二、输出  （将要交付的是什么）    

	13
	技术文件目录清单
	
	
	7.3.3
	
	MP

	14
	技术相关记录清单
	
	
	4.2.3
	
	MP

	15
	产品图纸  
	由顾客产品图纸转化为本公司图纸
	
	7.3..3
	
	COP

	16
	 制造过程流程图和车间平面布置图
	制造过程流程图和车间平面布置图
	
	7.3. 3
	
	COP

	17
	材料清单
	
	
	
	
	

	18
	设备清单
	
	
	
	
	

	19
	模具、工装设施清单
	模具、工装设施清单
	
	7.5.1.5
	
	SUP

	20
	检验设备清单
	检验设备清单
	
	7.6.
	
	COP

	21
	适用的防错活动的结果
	
	
	
	
	

	22
	控制计划
	控制计划并控制计划和工艺流程要相符
	
	7.5.1.1
	
	COP

	23
	作业指导书
	作业指导书
	
	7.5.1.2
	
	COP

	24
	初始过程能力分析
	
	
	7.3.3.2
	
	COP

	25
	产品和过程的接收准则
	产品和过程的接收准则
	
	
	
	COP

	26
	相关部门的质量目标完成情况
	
	
	5.4.1
	
	MP

	27
	相关部门的持续改进计划
	
	
	8.5.1
	
	MP

	28
	适当时，防错活动的结果
	适当时，防错活动的结果
	
	7.3.2.2
	
	COP

	三、如何做？（作业指导书/方法/程序/技术）                                             
	

	29
	产品质量先期控制程序
	
	
	
	    
	COP

	30
	过程开发计划
	过程开发计划
	
	7.3.6
	
	COP

	31
	加工过程成本目标
	加工过程成本目标
	
	7.3.3.2
	
	COP

	32
	过程测量系统分析（MSA）指标
	过程测量系统分析（MSA）指标
	
	7.6
	
	COP

	33
	过程开发的失效分析统计
	过程开发的失效分析统计分析报告
	
	8.4
	
	COP

	34
	过程开发的持续改进计划
	过程开发的持续改进计划完成情况记录
	
	8.5.1
	
	COP

	35
	文件和资料控制程序
	文件和资料控制程序
	
	4.2.3
	
	MP

	36
	质量记录控制程序
	质量记录控制程序
	
	4.2.4
	
	MP

	37
	信息沟通管理细则
	信息沟通管理细则
	
	5.5.3
	
	MP

	38
	人力资料资源控制程序
	人力资料资源控制程序
	
	6.2.2
	
	SUP

	39
	产品质量先期策划程序
	产品质量先期策划程序
	
	7.1
	
	COP

	40
	过程失效分析及后果分析程序
	过程失效分析及后果分析程序(PFMEA)
	
	7.3.1.1
	
	

	41
	生产件批准程序（PPAP）
	生产件批准程序（PPAP）
	
	7.3.6.3
	
	COP

	42
	特殊特性控制程序
	特殊特性控制程序
	
	7.3.2.3
	
	COP

	43
	控制计划管理细则
	控制计划管理细则
	
	7.3.23.
	
	COP

	44
	工装/模具管理控制程序
	工装/模具管理控制程序
	
	7.5.1.5
	
	COP

	45
	设施和工作环境控制程序
	设施和工作环境控制程序
	
	6.3/4
	
	COP

	46
	生产和服务的控制程序
	生产和服务的控制程序
	
	7.5.1
	
	COP

	47
	标识和可追溯性控制程序
	标识和可追溯性控制程序
	
	7.5.3
	
	COP

	48
	测量系统分析细则（MSA）
	测量系统分析细则（MSA）
	
	7.6
	
	COP

	49
	统计过程控制细则(SPC)
	统计过程控制细则(SPC)
	
	7.4.3.1
	
	COP

	50
	工艺纪律检查办法
	工艺纪律检查办法
	
	7.1
	
	COP

	51
	过程审核指导书
	过程审核指导书
	
	8.2.2.2
	
	COP

	52
	产品审核指导书
	产品审核指导书
	
	8.2.2.3
	
	COP

	53
	统计技术和数据分析控制程序
	统计技术和数据分析控制程序
	
	8.4
	
	COP

	54
	不合格品控制程序
	不合格品控制程序
	
	8.3
	
	

	55
	过程和产品的监测与测量控制程序
	过程和产品的监测与测量控制程序
	
	8.2.3
	
	COP

	56
	产品最终检验作业指导书
	产品最终检验细则
	
	8.2.4
	
	COP

	57
	纠正/预防措施控制程序
	纠正措施控制程序
	
	8.5,2./3
	
	COP

	58
	相关作业指导书（包括外来文件等）
	相关作业指导书（包括外来文件等）
	
	7.5.1.2
	
	COP

	59
	相关部门的职责考核
	
	
	5,5,1
	
	MP

	60
	相关部门的质量目标完成情况
	
	
	5,41
	
	M

	61
	相关部门的持续改进计划
	
	
	
	
	MP

	四、使用什么方式进行了（材料/设备/装置）
	

	62
	计算机
	计算机及网络技术
	
	6.3
	   
	SUP

	63
	计算机辅助设计/计算机辅助工程
	计算机辅助设计（CAD）/计算机辅助工程（CAE）
	
	6.3
	
	SUP

	64
	试验设备；
	试验设备；
	
	7.6.2
	
	SUP

	65
	检验设备
	检验设备
	
	7.6.2
	
	SUP

	66
	机器设备
	机器设备 （ 含试生产设备）
	
	6.3
	
	SUP

	67
	交通运输工具
	交通运输工具
	
	6.3
	
	SUP

	68
	通讯/网络/电话/传真
	通讯/网络/电话/传真
	
	6.3
	
	SUP

	五、由谁进行？（能力/技能/知识/培训）教材                           
	

	69
	多方论证小组
	任命书、活动记录
	
	7.3.1.1
	
	SUP

	70
	过程设计部门/人员的职责
	质量手册：过程设计部门/人员的职责
	
	5.5.1
	
	COP

	71
	.过程设计部门/人员的质量目标
	作业文件：过程设计部门/人员的质量目标
	
	5,4,1
	
	COP

	72
	过程设计部门/人员的培训记录与证据
	培训申请/培训计划/培训记录/试卷/成绩/效果评估/员工培训档案
	
	6.2.2.1
	
	COP

	六、使用的关键标准准则是什么？（测量/评估）
COP
	

	73
	质量目标完成率
	质量计划完成表
	
	7.3.2.1
	
	

	74
	不良成本指标完成率
	
	
	8.5.1
	
	MP

	75
	送样如期达成率                       
	
	
	
	
	

	76
	样品符合率
	
	
	
	
	

	77
	新产品开发计划完成率
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